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Einrichtung zum Wectisein von Walzon eines Walzgerustes 

Gegenstand der Erfindung ist eine Einrichtung zum Wech- 
seln von Walzen eines mindestens ein Paar Zwischenwalzen 
aufweisenden Walzgerustes. bei der die jeweiligen Walzen 
paanveise auf Schienen seillich aus bzw. In den Geruststan- 
der vertahren werden. Zur Vereinfachung und Beschleuni- 
gung der Wechselvorgange ist eine vertikal heb- und senk- 
bare Plattform vorgesehen. welche die Zufiihrungsschienen 
fur die jeweils auszuwechselnden Walzensatze tragi Zum 
Wechsein der verschiedenen Walzensatze Ist diese Plattform 
vertikal so verfahrbar. dafl die Zufuhrungsschienen mit den 
»ieruslfeslen Schienen entweder der Arbeitswalzen odar der 
Zwischenwalzen fluchten. Durch die vertikal bewegbare Aus- 
bildung der Plattform vereinfachen sich die Wechselvorgange 
auch dann. wenn die Art)elts- bzw. Zwischenwalzen in groBe- 
rer Tiefe unter dem Bodenniveau im Gerust montiert sind. 

(31 23 933-25.02.1982) 
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AnsprUche 

fT^Einrichtung zum Wechseln der Walzen eines Walzgerustes , 
^das einen oberen und unteren Walzensatz mit je einer 
Arbeitswalze, einer Zwischenwalze und einer Stutzwalze 
aufweist, wobei gesonderte Schienen fur die zu wechseln- 
den Arbeitswalzen und die Zwischenwalzen iia GeriiststSn- 
der angeordnet sind und vor dem Walzgertist Zufiihrungs- 
schienenfur die zu wechselnden Walzen vorgesehen sind, 
gekennzeichnet durch 
eine die Zufiihrungsschienen (34) tragende heb- und senk- 
bare Plattform (28) , welche zwischen einer Stellung, in 
der die Zufuhrungs schienen (34) mit den Schienen (22) 
ftir die Arbeitswalzen (14) f luchten, und einer zweiten 
Stellung, in der die Zufiihrungsschienen (34) mit den 
schienen (24) fiir die Zwischenwalzen (16) fluchten, 
vertikal verschiebbar ist. 

2. Einrichtung nach Anspruch ^, dadurch gekennzeichnet, 
daB die zufuhrungsschienen (34) auf einem Wagen (32) 
montiert sind, der beim Wechseln der WalzensStze auf 
schienen (30) der Plattform (28) ruht und zusammen mit 
dieser vertikal verfahrbar ist. 
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Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , da5 
die vertikal verfahrbare Plattform (28) zum Auswechseln 
der Stiitzwalzen auch horizontal in Richtung der Walzen- 
achsen in einen Abstellraum (42) verfahrbar ist. 

Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche , da- 
durch gekennzeichnet, daB eine Schienen (46) tragende 
stationare Plattform (44) an der Vorderseite in einem 
vorbestimmten Abstand zum Walzgerust angeordnet ist 
und daB die von der vertikal verfahrbaren Plattform (28) 
getragenen Zufiihrungsschienen (34) in das Niveau dieser 
ortsfesten Schienen (46) bewegbar sind. 

Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die heb- und senkbare Platt- 
form (28) in eine Stellung vertikal bewegbar ist, in 
welcher die auf ihr montierten Schienen (30) mit den 
Schienen (46) der stationaren Plattform (44) fluchten. 

Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die heb- und senkbare Platt- 
form (28) in Achsrichtung der Walzen unter die stationSre 
Plattform (44) horizontal verfahrbar ist. 

Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die stationare Plattform (44) 
im Bodenniveau positioniert ist und daB ihre Schienen 
bis in die Werkstatt fvihren. 

Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die heb- und senkbare ^Plattf^,.^.( 28) als Hubwagen ausge- 
bildet ist, dessen Rader auf geteilten Schienen (38) 
rcllen, die mit den Schienen (26) der Stutzwalzen (16) 
fluchten. 
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Elnrlchtung nach Snspruch 8, dadurch gekan.zelchnet, daB 
aer Bubwagen (28) vler Hebes.ulen (54) aufwexst die 
Zc^o. Lfahrbar sind u.d an denen ei„ die so .ene„ 

^ v«^r. heb- und senkbar montiert 

(30) tragender Rahmen (56) nen unu, 



ist . 



aadurch ge).em>zeichnet, daB dar Bubwagen (28) mxt de™ 

. , o-'^v /7\ <^pr unteren Stiitzwalze (18) 
benachbarten Einbaustuck (3) der uncete 

kuppelbar ist. 
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Einrichtung zum Wechseln von Walzen eines 
Walzgeriistes 

Die Erfindung be^ieht sich au£ eine Einrichtung zum 
Auswochsoln von Walzen bol einem Wal.gerttst, welches «in- 
aestens sine zwischenwal.. z„i=chen den Arbeitswalzen und 
den Stutzwalzen aufweist. 

Bei einem derartigen bekannten Walzgervist sind die 
Zwischenwalzen so axial verschiebbar ira Geruststander an- 
geordnet, daB die Enden ihrer Walzenballen in etwa ^ewexls 
vertikal oberhalb und unterhalb der jeweiligen Walzgut- 
rander liegen. Durch diese gegensinnige Verschiebbarkext 
der zwischenwalzen kann die beim Walzen auftretende Ver- 
formung der Arbeitswalzen uber deren gesamte Lange fexn- 
fiihlig je nach den jeweiligen Walzbedingungen , wie Walz- 
last, walzgutbreite usw., gesteuert werden. Aufgrund der 
auf diese 
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Weise kompensierten Verfor«.ung der Arbeitswalzen ergibt 
sich ein Walzband mit optimal ebenen Oberflachen und 
rechteckigem Querschnitt. 

Das Mechseln der Walzan bei einem derartigen Walz- 
geriist wurde bisher unter Verwendung einer kompll^iertan 
Lhseleinrichtung :und mit Hllfe von i» GerUst test mon- 
tierten Sohiener. fOr die Jaweiligen «al.ensat.e sowxe 
von zufilhrungs^chienen an der Vorderseite des GerusteB 
durchgefuhrt, die auf dem glelchen Niveau und """"tend 
nit den gerflstfesten Schienen angeordnet waren. Die Wal- 
zen «urden zwischen den Schienen innerhalb des Gerustes ^ 
auBerhalb des GerUstes gewechselt. ^ hMufigsten ~ 
die Arbeits»alze„ »nd relativ selten die stiitzwalzen ge- 
wechselt warden. In der JA-OS 7615/1979 ist erne Walzen- 
wecnseit w= oeleher die zufuhrungs- 

weohseXeinrlcbtung besohrieben, bei weloner a 

. J <. n^helts- und die Zwischenwalzen 

schienen fOr zunindest die arbeits unu 

scnienen i richer zvim Meohseln der 

auf einem Magen aontiert smd, welcner 
beiden Arbeitawal.en oder der insgesamt vier Walzen incl. 
der zwischenwalzen auf fest verlegten Schienen rollt. 

Die Sbmessungen und AusmaBe von derartigen Walzge- 
rasten, insbesondere von Marn«alzgerasten . wurden xn den 
i:tzte; aahren stSndlg vergraBert. Bei darartlg sc weran 
«alzger<lsten sxnd ile « Uen sowle ihre Schienen fur dan 
«alzenwechsel in v. =.ic. -n.we.sa 

des Bodenniveaus — ^ " .^^^ 7,.*;'^^,, «,uen- 
tung gemM der ober genannte.. JA-.^ -Uc aahe 
„echsel-«agan in einer Gruba von J^"^^ J! 

den, Walzgarust angeordnet werdan. Dadurch Wird die »bar 
filhrung dar neuen und altan Walzan zu und von dxesam Wagen 
au^wenllg und schwierlg, da nur ein vergleichswalse gerxngar 




3123933 



- 6 - 



Raum zur Verfiigung steht. Dies fiihrt wiederum zu einer 
unerwiinschten Verlangerung der Wechselzeiten, was be- 
sonders fUr das vergleichsweise hSuf ige Auswechseln der 
Arbeits- und Zwischenwalzen gilt, und zu entsprechend 
langen Totzeiten der gesamten WalzstraBe fiihrt. 

Aufgabe der Erf indung . ist es, eine Walzenwechsel- 
einrichtung der angegebenen Gattung zu schaffen, mit 
welcher das Auswechseln insbesondere der Arbeits- und 
Zwischenwalzen auch bei schweren Gerusten mit unterf lur 
angeordneten Walzen erheblich beschleunigt und vereinfacht 
werden kann. 

ErfindungsgemSB wird diese Aufgabe bei einer Ein- 
richtung zum Wechseln der Walzen eines Walzgerustes , 
das je einen oberen und unteren Walzensatz mit je einer 
Arbeitswalze, einer Zwischenwalze und einer Stutzwalze 
aufweist, wobei gesonderte Schienen fur die zu wechseln- 
den Arbeitswalzen und die Zwischenwalzen im GerQststander 
angeordnet sind und vor dem Walzgeriist Zufiihrungs schienen 
fiir die zu wechselnden Walzen vorgesehen sind, dadurch ge- 
lost, daB eine die Zufiihrungs schienen tragende Piattform 
vertikal heb- und senkbar an der Geriistvorderseite ange- 
ordnet ist, welche zwischen einer Stellung, in der die 
Zufiihrungsschienen mit den Schienen fiir die Arbeitswalzen 
f luchten; und einer anderen Stellung, in der die Zufiihrungs- 
schienen mit den Schienen fiir die Zwischenwalzen f luchten, 
vertikal verschiebbar ist. 

Durch die erfindungsgemMBe Ausbildung der Wechsel- 
einrichtung konnen die Zufiihrungsschienen auf einfache 
Weise mit den Walzenwechselschienen der Arbeitswalzen 
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und der Zwischenwalzen in Flucht gebracht werden, was 
elne erheblich h5here Taktfolge der Wechselvorgange er- 
moglicht, und zwar auch, wenn die Walzen i-n relatxv 
groBer Tiefe unter der Bodenoberf lache im Geriist posi- 
tioniert sind. Damit erleichtert sich auch die Zufiih- 
rung der Walzen in und aus dem Geriist. Ferner vereinfacht 
sich durch die erf indungsgemaBe Ausgestaltung der Walzen- 
wechseleinrichtung die Be^egung der neuen und alten Walzen 
^wischen dem tiefen Niveau der Grube und dem Bodenniveau 
sowie auch das Zu- und Abfuhren der alten bzw. neuen Wal- 
zen auf bzw. von dieser vertikal hebbarsn Plattform xm 
Bodenniveau. Somit konneh auf einfache und schnelle Wexse 
eine Vielzahl Von Walzen gewechselt werden, auch wenn 
sie im Gertist in erheblicher Tiefe unterhalb des Boden- 
niveaus positioniert sind. 

im folgenden wird ein AuSftihrungsbeispiel der Er- 
findung anhand der Zeichnung im ein^elnen beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1: eine teilgeschnittene scheioatische Seitenan- 
stcht der gesamten Walzenwechsel-Einrichtung 
beim Wechseln der Arbeitswalzen ; 

Fig. 2: Sine Dratifeieht der Walzenwechsel-Einrichtung 
nach f • 1 ? 

Pig. 3: die Walzenwechsel-Einrichtung gemaS Fig. 1 
beim Wechseln der Zwischenwalzen; 



i-ig. 4: die Walzenwechsel-Einrichtung gemaB Fig. 1 
beim Wechseln der Sttitzwalzen ; 
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Fig. 5 eine vergroBerte schematische Seitenansicht 
der vertikal bewegbaren Plattform. 

Das im folgenden beschriebene Ausfuhrungsbeispiel 
wird bei einem Sechswalzen-Gerust eingesetzt, bei dem 
alle Walzensatze vertikal iibereinander angeordnet sind. 
Dieses Walzgeriist besitzt ein Paar Arbeitswalzen 14, 
ein Paar die Arbeitswalzen abstiitzende Zwischenwalzen 16 
sowie ein Paar die Zwischenwalzen 16 abstutzende Stutz- 
walzen 18. Jede Arbeits-, Zwischen- und Stutzwalze 14, 
16 bzw. 18 ist beidseitig mit ihren Zapfen in Einbau- 
stucken 1, 2, 3 gelagert. Die Einbaustiicke 1 und 3 fiir 
die Arbeitswalzen 14 und die Stiitzwalzen 18 sind im Stan- 
der vertikal verschiebbar angeordnet, wahrend die Einbau- 
stiicke 2 fiir die Zwischenwalzen 16 vertikal und horizontal 
in Achsrichtung der Zwischenwalzen verschiebbar im StSnder 
angeordnet sind. 

Radar sind an den Dnterseiten der Einbaustucke 1 
fur die Arbeitswalzen, der Einbaustucke 2 fiir die Zwischen- 
walzen und der Einbaustiicke 3 fiir die Stiitzwalzen befestigt. 
Ferner sind im StSnder Schienen 22 fiir die Arbeitswalzen, 
Schienen 24 fiir die Zwischenwalzen und Schienen 26 fiir die 
Statzwalzen vorgesehen, auf denen die jeweiligen Einbau- 
stiicke 1,2,3 beim Wechseln der Walzen mit ihren Radern, 
abrollen. 

Mit den erf indungsgemSBen Einrichtungen konnen ent- 
weder nur die Arbeitswalzen oder die Arbeitswalzen zu- 
sammen mit den Zwischenwalzen oder aber nur die Zwischen- 
walzen jeweils paarweise und gleichzeitig gewechselt 
werden. Ferner konnen auch die Stutzwalzen paarweise 
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gewechselt werden. 

Eine vertikal bewegbare Plattform 28 ist vor dem 
Walzgerust 12 - in Fig. 1 rechts - vorgesehen. Schienen 
30 sind auf dieser heb- und senkbaren Plattform 28 in 
Richtung auf das Walzgerust montiert, auf denen ein 
Walzenwechsel-Wagen" 32 rollen kann. Dieser Walzenwech- 
sel-Wagen 32 trSgt Schienen 34 zur Aufnahme der Walzen- 
satze . 

Die vertikal heb- und senkbare Plattform 28 ist mit 
Radem ausgestattet , die auf sich in Achsrichtung der 
Walzen im gleichen Niveau wie die Schienen 26 fiir die 
Stiitzrollen erstreckenden Schienen 38 abstiitzen. Diese 
schienen bestehen aus einem an der Oberf lache eines Schub- 
rahmens 39 montierten Teilstiick 38A und aus einem fest 
auf dem Fundament 40 der Grube montierten Teilstiick 38B. 
Der Schubrahmen 39 kann auf Querschienen 41 rollen und 
dient zum Auswechseln der Stutzwalzen 18. 

in einem vorgegebenen Abstand von der Vorderseite 
des Walzgerustes 12 ist im AnschluB an die heb- und 
senkbare Plattform 28 eine ortsfeste Plattform 44-in 
einer vorgegebenen Hohe angeordnet, welche einen unteren 
Freiraum 42 abdeckt. Schienen 46 sind auf der Oberflache 
der Plattform 44 in Richtung der Walzenachsen montiert, 
auf denen ein Walztisch 48 bis z. B. in die Werkstatt 
verfahren werden kann. Die heb- und senkbare Plattform 28 
kann auf den Schienen 38 mittels eines hydraulischen Stellzylan- 
ders 50 horizontal verfahren werden. Der hydraulische Zy Un- 
der 50 wird betatigt, nachdem der Walzenwechsel-Wagen 32 
auf die ortsfeste Plattform 44 verfahren und die beweg- 
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uche Plattforia 28 abgesenkt wurde. Dabei gelangt die 
bewegliche Plattform 28 in den Abstellraum 42, unter 
der ortsfesten Plattform 44 und gibt daitiit einen aus- 
reichend groBen Raum zum Ausziehen und Wechseln der 
Stutzwalzen 18 frei (vgl. Fig. 4). 

Fig. 5 zeigt im einzelnen die Konstruktion der 
vertikal beweglichen Plattform 28 mit ihren vertikalen 
Verstellantrieben. Diese Plattform 28 ist als sog. Hub- 
wagen ausgebildet und enthSlt ausfahrbare Saulen 52 mit 
RSdern 36, die auf den Schienen 38 aufliegen. Auf diesen 
Saulen 52 ist ein Rahmen 56 durch einen Schneckentrieb 
vertikal bewegbar abgestiitzt. Die Schienen 30 sind auf 
diesem Rahmen 56 montiert. ZweckmaBig sind vier als 
Schneckenheber ausgebildete Hubeinrichtungen 54 an den 
rechten und linken Seiten der Front- und Ruckenden des 
Gestells 52 bzw. des beweglichen Rahmens 56 vorgesehen. 
Die Anzahl der Schneckenheber kann jedoch falls notwen- 
dig vergrSBert oder vermindert werden. Die Schnecken- 
heber 54 konnen fiber SchneckenrSder und Antriebswellen 
62 angetrieben werden, die zusammen mit einem Reduzier- 
getriebe 60 die Kraft von einem im Gestell 52 angeordne- 
ten Motor 58 ubertragen. Fig. 5 zeigt auch schematisch 
den seitlichen Schubrahmen 39 und die ortsfeste Plattform 
44, welche auch in Fig. 2 dargestellt ist. Ferner ist xn 
den Fig. 1, 3 und 4 ein Kontrollraum 64 gezeigt. Die 
verschiedenen BetriebsvorgSnge , wie die vertikale und 
horizontale Bewegung der heb- und senkbaren Plattform 28, 
das Verfahren des Walzenwechsel-Wagens 32 und des Schub- 
rahmens 39 kSnnen f erngesteuert oder auch programmgesteuert 
ablauf en . 

Der Walzenwechsel-Wagen 32 ist selbstgetrieben und 
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dient zum Ein- und Ausschieben der Zwischenwalzen in 
bzw. aus dem Gerust 12 sowie auf bzw. von dem Walzen- 
tisch 48. Wenn die heb- und senkbare Plattfotm 28' 
auf den Schienen 38 nach riickwarts in den Abstell- 
raum 42 verfahren ist, konnen die Stiitzwalzen 18 
auf den Schienen 38 zusammen mit dem beweglichen Ge- 
stell 52 der Plattform 28 herausgezogen werden, und 
zwar durch eine Kopplung der Plattform 28 itiit dem 
in der Zeichnung rechten Einbaustuck der unteren Stiitz- 
walze und BetMtigen des hydraulischen Zylinders 50. 

Das Auswechseln der Arbeitswalze 14 wird im folgen- 
den anhand der Fig. 1 beschrieben. Als erster Schritt 
wird die heb- und senkbare Plattform 28 auf das gleiche 
Niveau wie die ortsfeste Plattform 44 eingestellt. Darauf- 
hin wird ein mit neuen Arbeitswalzen beladener Walzen- 
wechsel-Wagen auf die heb- und senkbare Plattform 28 
gef ahren und das Niveau dieser Plattform. wird so einge- 
stellt, dafl die auf dem Wagen 32 montierten Schienen 
mit den Walzenwechsel-Schienen 22 der Arbeitswalzen 14 
fluchten. Die alten Arbeitswalzen werden in diesem Zustand 
durch die neuen Arbeitswalzen ersetzt. Danach vollziehen 
sich diese vorgange in umgekehrter Folge, und zwar wird 
der Walzenwechsel-Wagen 32 auf die Schienen 46 der orts- 
festen Plattform 44 verfahren und die alten Arbeitswalzen 
werden auf den Walzentisch 48 ubergeben. Zum Walzenwechsel 
werden geeignete Abstandshalter zwischen die Einbaustiicke 
der jeweils oberen und unteren Walzen eingesetzt, um die 
obere und untere Arbeitswalze als Satz auf den Walzen- 
wechsel-Wagen 32 iiberfiihren zu kSnnen. 
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Fig 3 zeigt eii>en Wechselvorgang , bei welchem die 
.rteitsw^Uen 14 u„a die .wlschenwalzen f^^f^"^^ . 
aurch Neua ersetzt werden. Kach dan Einstellen d.r heb 
;>d senKbaren Plattfor. 28 auf das ^^«^f r^^^;;^ 
aie st.tio„»re Plattfor,n 44 wird dsr »xt neuen Arbext. 
und .wischenwalzen beladene Walze„»echsel-Wagen 32 au 
die heb- una senkbare Plattfor. 28 gefahren. Snschlle.end 
'i^a liese Plattfor. 28 so weit abgesenKt. bis die chienen 
^des walzenweohsel-wagens .it den 

24 der zwlsohenwalzen fluchten. In dieseia Zustand erfolgt 
L lustausch de. «beit=v,aX.en 14 und der -i---^-^^ 
16. Danach voll.ieht.sich der «beitsablau£ in ^gekehrter 
Folge, und zwar wird der den alten Arbeits- und 
.Jchenvalzen beladene 

ortsfeste Plattfom 44 gefahren, worau bin dieser W Uen 
.at. dann auf den Walzentisch 48 versohoben 
„beits«al.en und die .wischenwal.en K5nne„ als 
Satz auf dem Walzenwechselwagen abgelegt werden, wenn 
geeignete Halzenabstandshalter zwiscben die Einbaustucke 
eingesetzt werden. 

Fig. 4 zeigt einen Wechsel der Stutzwalzen 18. Als 
A Aic At-heits- und die Zwischenwalzen in der 
erstes werden die Arbeits unu RUc4-anfls- 
in Fig 3 dargestellten Weise ausgebaut und e.n Abstands 
Talter's wirl in den entstandenen Freirau. zwischen den 
halter w aufgebauten Arbeits- und Zwischen- 

StUtzwalzen montiert. Dxe autgeoau 

und auf den Schienen 38 .durch Betatigen des hydx-l^^en 
zvlinders 50 in den Abstellraum 42 unterhalb der ortsfesten 
Pla^frro, 44 verfahren. Gleiohzeitig mit dieser Zuruckzieh- 
bi:eg^g der Plattfor. 28 werden die StUtzwalzen 18 zusa^en 
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mit dem Abstandshalter 66 aufgrund einer Verbindung bzw. 
Kopplung mit der Plattforra 28 auf den Schienen 38 auf 
den Schubrahmen 39 aufgeschoben und auf diesQia festgelegt. 
Durch Verfahren des Schubrahmens 39 auf den Querschienen 
41 werden dann die alten Stiitzwalzen 18 zusammen mit dem 
Abstandshalter 66 in die Werkstatt oder in die Lager- 
halterung verfahren' Daraufhin werden neue Stiitzwalzen 18 
mit einem Abstandshalter 66 in die dargestellte Einbau- 
position vor dem Walzgeriist 12 gebracht, und zwar mittels 
eines weiteren Schubrahmens 39, woraufhin die bewegliche 
Plattform 28 durch BetStigen des Zylinders 50 horizontal 
vorgeschoben wird und dabei den Satz Stiitzwalzen 18 zusammen 
mit dem Abstandshalter in das Geriist 12 einschiebt. Darauf- 
hin erfolgt der Ausbau des Abstandshalters 66 und der Ein- 
bau der Arbeit s- und Zwischenwalzen 14 bzw. 16 in der vor- 
stehend anhand der Fig* 3 beschriebenen Weise. Wenn die 
Arbeitswalzen und die Zwischenwalzen zusammen mit den Stiitz- 
walzen gewechselt werden sollen, kann der Abstandshalter 
fiir die Stiitzwalzen durch die neuen Arbeits- und Stiitzwalzen 
ersetzt werden. 

Wie beschrieben und dargestellt, weist die Einrichtung 
zum Walzenwechsel ein vertikal bewegbares Plattformgerat 
auf , das an der Vorderseite des Walzgeriistes positioniert 
ist! Die Walzenwechsel erfolgen mit Hilfe von Walzenwechsel- 
Wagen, dis auf das vertikal bewegbare Geriist auffahren 
konnen. Dadurch wird ein leichtes Heraus Ziehen der Walzen 
aus dem Geriiststander moglich, auch wenn das Arbeitsniveau 
erheblich tiefer als das Bodenniveau liegt. Die herausge- 
zogenen Walzen werden bis auf ein Niveau in der NMhe des 
Bodenniveaus angehoben, in welchem sie dann auf einfache 
weise herausgeschoben und z.B. in eine Walzenwerkstatt od. 
dgl. transportiert werden kSnnen. Gleiches gilt ftir den 
Einbau neuer Walzen. Die erf indungsgemaBe Einrichtung er- 
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moglicht somit ein leichtes und schnelles Wechseln von 
Walzen bei schweren Walzgeriisten, deren Walzen relativ 
tief unter dem Bodenniveau positioniert sind. Da femer 
'die Schienen auf der ortsf esten Plattfonn mit den 
Schienen auf der heb- und senkbaren piattform in Plucht 
gebracht werden konnen, besteht die Moglichkeit, das 
Niveau der ortsfesten Plattform frei und ohne Riicksicht 
auf die GroBe des Gerustes oder andere Faktoren zu wahlen. 
Die ortsfeste Plattform kann zweckmaBig im Bodenniveau 
liegen und die auf ihr verlegten Schienen kSnnen bis zur 
Walzenwerkstatt auf dem gleichen Bodenniveau fuhren. Auf 
diese Weise ktSnnen die Arbeitswalzen oder ein Satz aus 
Arbeits- Oder Zwischenwalzen direkt und auf den gleichen 
schienen in die Werkstatt oder Lagerhaltung gefahren werden, 
ohne daB irgendein Hebezeug oder ein Kran verwendet werden 
maBte. Dies fiihrt zii einer wesentlich beschleunigten Walzen- 
wechseloperation und ergibt zusatzlich eine gr56ere Arbeits- 
sicherheit und auch Wirtschaf tlichkeit , weil lange und 
tiefe Gruben zwischen dem Walzgerust und der Werkstatt ver- 
mieden werden. Da sich die Grube. an der Vorderseite des 
Walzgerustes befindet und sie wahrend des Walzenwechsels 
durch die vertikal verfahrbare Plattform abgedeckt ist, 
ergibt sich eine erhohte Arbeitssicherheit ohne daB 
spezielle Deckplatten zum Abdecken der Grube verwendet 
werden muBten. Die erf indungsgemaBe Walzenwechseleinrichtung 
ermoglicht femer das Wechseln von Walzen unter Verwendung 
des gleichen Walzenwechsel-Wagens und zwar auch bei einem 
Geriist, in dem sich die Positionen der einzelnen Walzen 
aufgrund unter schiedlicher Walzendurchmesser verSndern. 

Bei herkommlichen Walzenwechsel-Einrichtungen muB 
die Abdeckplatte an der Vorderseite des Walzgerustes ent- 
f ernt oder auf einer stationaren Plattform hinter dem 
walzgerust jeweils mit Hilfe eines Kranes oder eines 
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anderen Hebezeuges abgelegt warden, was relativ auf- 
wendig ist und zu einer langwierigen Walzenwechselarbeit 
von geringer Effizienz fiihrt. Durch den Einsatz der er- 
f indungsgemSB ausgebildeten Walzenwechsel-Einrichtung 
warden diasa schwierigen und stSranf alligen Arbaitan 
beseitigt, wodurch sich aine hohera Arbaitsef f izianz und 
eina Verktirzung dar Arbaitszeitan ergibt. 



Leerseite 



